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Rapid Low Energy Klarlack D8178 Produktdatenblatt RLDA04V

Produkte

Rapid Low Energy Klarlack D8178 Diese Produkte sind nur

Hirter kurz D8312 fur den fachmé_nnischen

Harter medium D8313 Gebrauch bestimmt VOC-konform
Harter lang D8314

Verdiinner Ofen D8760

Verdiinner kurz D8761

Verdiinner medium D8762

Verdiinner lang D8763

Produktbeschreibung

D8178 Rapid Low Energy Klarlack Giberzeugt durch schnelle Trocknung und flexible Prozesszeiten. 5 Minuten bei 50°C, 10 Minuten bei 40°C oder
45 Minuten Lufttrocknung bei 20°C. Gleichzeitig bietet er einen hohen Glanz, hervorragenden Verlauf und eine einfach Verarbeitung.

Der Klarlack wurde fiir effiziente und nachhaltige Anwendungen entwickelt. Durch reduzierten Materialverbrauch und geringeren Energieeinsatz
tragt er zu einem niedrigen CO2-FuBBabdruck bei. Mit D8178 kénnen Werkstatten Durchlaufzeiten verkiirzen, Kosten senken und dauerhaft hoch-
wertige, makellose Oberflachen erzielen - bei gleichzeitig ressourcenschonendem Einsatz von Energie und Material.

Seite 1/4 Marz 2026




Prozessbeschreibung

UNTERGRUNDE / VORBEREITUNG APPLIKATION, ABLUFTZEITEN UND TROCKNUNG

Altlackierung Reinigung mit D837, Excenter P400/500, L Spritzdruck
Lackierpistole Dise i
Basislack Envirobase High Performance spédtes- (Eingangsdruck)
tens 2 Std. nach Applikation mit D8178 Sata RP 5000/5500i 12RP 2,0-2,5 bar

Uberarbeiten
>1 DeVilbiss GTI Pro Transtech TE20 1,2-1,3 2,3-2,5 bar
GTI Pro LITE Transtech LKTE20 12-13 2,0b
VERARBEITUNGSRICHTLINIEN rol1E Transtec ar
1,3HD 1,8-2,0 bar

Anest lwata WS 400 eco clear

D8178 2 Volumenteile W-400 WBX 1,3-1,4 2,0 bar

HDD D831X 1 Volumenteile
— D876X 0,5 Volumenteile

-Applikation Nass-in-Nass:
- 1 leichter/mittlerer aber geschlossener Spritzgang
gefolgt von 1 vollem Spritzgang ohne Abliftzeit (max. 1 Min.)

é DEA1030-51 p—
Applikation mit Abliftzeit:

- 1 leichter/mittlerer aber geschlossener Spritzgang - Abliiftzeit 1 Min.
1 voller Spritzgang WBX

Topfzeit bei 20°C 30 Minuten

AS<B
E)Q/ Wir empfehlen, den Klarlack unmittelbar vor der Verarbeitung

2 Spritzgange erzielen ca. 50-60um
zu harten und sofort zu verarbeiten. pritzgang H

h hz Keine Abluftzeit bei Kombikabine
US 14 Sek. bei 20°C, DIN 4 mm =77 | 5Minuten Abliftzeit bei separatem Trockenofen oder IR-Trocknung
20°C 40°C 50°C
Temperatur o o . . . Ofentrock- Staubtrocken: <20 Min. e
' oC 15°C-20°C | 20°C-30°C >30°C A Montierbar: 30 Min. 10 Min. 5 Min.
hod Polierfahig: 45 Min. nach Abkiihlen nach Abkiihlen
Harter D8312 D8313 D8314 D8313 Kurzwelle: 2 - 3 Minuten bei 50% gefolgt von 5-6 Minuten 100% Leistung
5 Min. Abliftzeit vor voller IR-Leistung einhalten (abhangig von Farbton und
Verdlnner D8761 D8762 D8763 D8760 Ausriistung)

REINIGUNG DER ARBEITSGERATE SOFORT MIT GEEIGNETEN LOSUNGSMITTELN /
BEI ALLEN ARBEITEN GEEIGNETEN ATEMSCHUTZ TRAGEN
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POLIEREN/ENTFERNEN VON STAUBEINSCHLUSSEN EMPFEHLUNG ZUR GEWICHTSMASSIGEN MISCHUNG DES KLARLACKES

Nach Abkiihlung kénnen Staubeinschliisse/Fehlstellen entfernt werden. Wir empfehlen die gewichtsmafige Einwaage von Klarlack, Harter und Verdiinner nach
g’ Befolgen Sie die Empfehlungen des jeweiligen Schleif-und Poliermittel der folgenden Tabelle.
=
Hertellers HINWEIS:
Die Werte sind kumuliert - die Waage zwischen den Komponenten nicht tarieren!
spritzfertige Gewicht Gewicht Gewicht
Mischung in ml D8178ing Harter Verdiinner
. Klarlack in die angrenzende, geschliffene Flache ausnebeln. Die Spritznebel-
. o . . 100 56.69 86.99 99.3g
. Randzone wird durch Ausnebeln mit Beispritz Verdliinner D8731 (Spriihdose)
oder D8430 Spot Blender (empfohlen) angeldst und erleichtert das ab- 200 113.1g 173.79 198.69
schlieBende Polieren. 300 169.7g 260.69 297.99
400 226.3g 347.49 397.19
MATTIEREN, STRUKTURIEREN UND ELASTIZIFIZIEREN 500 282.99 434.3g 496.4g
Um 11 spritzfertiges Material zu erhalten, missen die in der Tabelle angegebenen 600 339.4g 521.1g 595.7g
Mengen kumuliert gewogen werden. Waage nicht tarieren. 700 396.09 608.0g 695.09
;Jr':s; Effekt | D8178 | D843 | Dsas | D814 | Ds19 | Harter | Verdinner 800 452.69 694.99 794.3g
Glanz 562,29 i i i i 86569 | 1016,1g 900 509.1g 781.79 893.69
Starre Fein- 1000 565.79 868.69 992.99
Unter- Struktur 279,89 | 612,69 - - - 763,69 980,09 -
. WEITERVERARBEITUNG/UBERLACKIERUNG
griinde Eralo-
361,49 - 647,19 - - 816,19 988,19
Struktur % Bei Neuapplikation mit ENVIROBASE High Performance und/oder D8178
Glanz 474,49 - - 619,29 - 892,2g | 1012,69 muss die Oberflache grundsétzlich sorgfaltig angeschliffen werden.
Flexible | Fein-
Unter- Struktur 210,89 | 511,89 - - 620,49 | 779,79 986,69
griinde Grob-
struktur | 27859 - 498,79 - 642,29 | 842,69 | 1000,0g
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Bitte entnehmen Sie den entsprechenden Sicherheitsdatenbldttern und den Produkt-
ﬁ etiketten die umfassenden Ratschldage zu Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz.
Diese sind auch verfiigbar unter: http://www.ppg.com/ppg_msds

Der EU VOC-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie I1B.d) in verarbei-
ﬁ tungsfahiger Form ist maximal 420 g/Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in

verarbeitungsfahiger Form betragt maximal 420 g/Liter. Abhangig von der gewahlten
2004/42/11B Verarbeitungsmethode kann der tatsachliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger
(420420 Form niedriger sein als durch den Code der EU-Direktive vorgegeben.

Diese Produkte sind nur fuir den fachménnischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und
dienen als anwendungstechnische Unterstlitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informa-
tionen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fiir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und
Vollstandigkeit tibernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre
Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen.
Aus den Angaben in diesem Datenblatt kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgelei-
tet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenblatter jederzeit dem aktuellen Stand der
Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung
zu dndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fiir alle Anderungen und Ergénzungen
uneingeschrankt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschiitzt.
Trocknungszeiten sind Durchschnittszeiten bei 20°C. Schichtstérke, Feuchtigkeit und Arbeitstem-
peraturen konnen die Trocknungszeiten beeinflussen.

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Dissseldorfer StraBe 80 40721 Hilden
Tel.02103/791-1 Fax 02103 /791-601
E-Mail: PPGAutoRefinishGermany@ppg.com
www.ppgrefinish.com
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