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Diese Produkte sind nur fiir den fachmannischen Gebrauch bestimmt

2K Matt Klarlack System

P190-1062 / P190-1063

Produkte Beschreibung

P190-1062 2K Klarlack Extra-Matt
P190-1063 2K Klarlack Seiden-Matt
P210-844 HS Harter lang

P210-8815 HS+ Harter (Kompaktsystem)
P850-1694 HS Verdiinner lang

Produktbeschreibung:

Das 2K Matt Klarlack System, bestehend aus P190-1062 Klarlack Extra-Matt und P190-1063 Klarlack Seiden-
Matt, wurde speziell fiir die Reparatur von serienmafig matt lackierten Fahrzeugen und Anbauteilen entwickelt.
Um den genauen Glanzgrad einer matten Serienlackierung in der Reparatur einzustellen, konnen die

2K Klarlacke P190-1062 und P190-1063 untereinander gemischt werden.

Dariiberhinaus eignet sich das 2K Matt Klarlack System hervorragend fiir die Neulackierung von
Fahrzeugen im 2-Schicht Verfahren, wenn eine gleichmagig matte Oberflache erzielt werden soll.

P190-1062 und P190-1063 kdnnen ohne Zugabe von Elastifizierer auf starren Kunststoffen eingesetzt werden.

Produkttyp:
2K Acrylat-Polyurethan Bindemittelkombination
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VERFAHREN

=]

Stammlack vor der Verarbeitung griindlich aufriihren

Geschliffene Altlackierung mit Silikonentferner P850-1834 oder P850-1440 Silikonentferner lang
reinigen und anschlieBend mit Staubbindetuch nachreinigen.

Basislacke miissen gleichmaf3ig und vollstandig matt abgeliiftet sein.

Um einwandfreie, saubere Endergebnisse zu erzielen, empfehlen wir die abgeliiftete

Basislack-Oberflache mit einem sauberem Staubbindetuch vor dem Klarlack-Auftrag zu reinigen.

P190-1062/-1063 3 Volumenteile P190-1062/-1063 5 Volumenteile
|:| P210-844 1 Volumenteil P210-8815 1 Volumenteil
1|:|1|:| P850-1694 1,5 Volumenteile P850-1694 3,5 Volumenteile
Wichtiger Hinweis: Stammlack und Harter vor der Wichtiger Hinweis: Stammlack und Harter vor der
Verdiinnerzugabe griindlich umriihren! Verdiinnerzugabe griindlich umrihren!
9964-217 SPP Mischbecher

<y

14-16 Sekunden DIN4 mm bei 20°C

>1

A

Disengrofle: HVLP 1,3-1,4 mm
Spritzdruck fur alle Spritzgange (incl. Nebelgang): 1,8 bar

A

2 Spritzgdnge mit 15-30 Minuten Zwischenabliiftzeit und anschlieBendem Nebelgang

Lackierprozess

a.) 1 gleichmaéssiger, geschlossener Spritzgang

b.) 15-30 Minuten Zwischenabliftzeit / die Oberflaiche muss komplett matt abgeliftet sein
c.) 1 weiterer gleichmdssiger, geschlossener Spritzgang mit anschlieBendem Nebelgang

Endabliftzeit vor Ofentrockung: ca. 30 Minuten
Die Oberfliche muss komplett, incl. Uberlappungszonen, matt abgeliiftet sein

Ofentrocknung: 40 Minuten bei 60°C Objekttemperatur
Lufttrocknung wird nicht empfohlen - hierdurch kénnen unterschiedliche Glanzgrade auftreten!

A

Polieren oder Beilackieren bzw. Spot-Repair des 2K Mattklarlackes ist nicht moglich !
Fir optimale, saubere Ergebnisse ist eine griindliche Reinigung der Oberfldichen vor Beginn des
Auftrags des Matt-Klarlackes notwendig.

A
&

Geeigneten Atemschutz verwenden

DI

Zur Montage und Pflege bitte gesonderte Hinweise auf Seite 4 beachten!
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ALLGEMEINE VERARBEITUNGSHINWEISE

1. Untergriinde
P190-1062 und P190-1063 kdnnen auf folgende Untergriinde aufgetragen werden:
Aquabase Plus Serie P990, Zweischicht Basislack Serie P422, intakte, geschliffene Altlackierung

2. Vorbehandlung der Untergriinde
Der Basislack muss vollstandig matt abgeliiftet sein. Altlackierungen missen vorher geschliffen und gerei-
nigt werden (z.B. mit Schleifreiniger P562-106 oder mit grauem Schleifpad und Reiniger P850-1834/1440)

3. Weitere Besonderheiten zur Vorbereitung

Der direkte Kontakt von Klebebandern auf der matten Orginallackierung, kann unter der Einwirkung von
hohen Temperaturen (z.B. Ofentrockung oder IR-Trocknung) Kleberiickstande hinterlassen.

Alle Abklebearbeiten sollten daher so vorbereitet werden, dass diese vor der Ofentrocknung entfernt

werden kénnen, um den Reinigungsaufwand so gering wie méglich zu halten bzw. um Kleberiickstande
zu vermeiden.

4. Einstellung des Glanzgrades
Je nach Farbton, Modell und Position der Reparatur auf dem Fahrzeug, sind Glanzgrad Schwankungen der
Serienlackierungen moglich bzw. wahrscheinlich.
Um eine perfekte Reparatur zu ermdglichen und den Glanzgrad der Matt-Lackierung exakt nachzustellen,
kénnen die beiden Matt-Klarlacke P190-1062 und P190-1063 untereinander gemischt werden.

Die nachfolgend aufgefiihrte Tabelle bietet 5 unterschiedliche Matt-Abstufungen, die als Startpunkt fir die
Ermittlung des genauen Glanzgrades dienen sollen.

Glanzgrad MCO1 MCO02 MCO03 MCO04 MCO05
Matt Seiden-Matt Seiden-Glanz
z.B. Lamborghini z.B. BMW, z.B. Mercedes-
Mercedes, Smart Anbauteile
Klarlack Mischung nach Gewicht in %
P190-1062 100 70 50 30 0
P190-1063 0 30 50 70 100

Die jeweilige Mischung griindlich umriihren und anschlieBend wie auf der vorherigen Seite angegeben,
harten und verdlnnen.

Wichtiger Hinweis:

Uberpriifen Sie unbedingt den Glanzgrad vor der Reparatur, indem Sie Spritzmuster anfertigen !

Beachten Sie hierbei, dass die Spritzmuster in der gleichen Spritz- und Trocknungsmethode angefertigt werden
wie die Reparatur, da die folgenden Faktoren einen erheblichen Einfluss auf das Endergebnis haben:
- Anzahl der Spritzgdnge

- Diisengrosse der Lackierpistole

- Eingestellter Spritzdruck

- Dauer der Zwischen- und Endabliftzeit

- Trocknungsart ( Luft-/Ofentrocknung)- Ofentrocknung empfohlen
- Harter- und Verdiinnerauswahl
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5. Harter- und Verdiinnerauswahl
Um eine gleichmaBige Oberflache zu erzielen, empfehlen wir grundsatzlich den Harter P210-844 oder P210-8815
in Kombination mit dem Verdiinner P850-1694 einzusetzen.
Fir die wirtschaftliche Lackierung von Kleinteilen, wie z.B. Spiegelgehduse, konnen alternativ auch die
Harter P210-842 und P210-8430, sowie die Verdliinner P850-1692 und P850-1693 eingesetzt werden.

6. Lacktemperatur
Bei allen 2K Decklack Systemen liegt die optimale Verarbeitungstemperatur bei 20 — 25°C.
Das gilt im Besonderen fir die festkdrperreichen High Solid Systeme. Wir empfehlen, kaltes Material
vor der Verarbeitung auf mindestens 20°C zu erwarmen. Unterhalb dieser Temperatur wird die Qualitat
des Lackes erheblich beeintrachtigt.

7. Infrarot Trocknung
Die Trockenzeiten sind abhédngig von Farbton und Geratetyp. Hinweise des Herstellers beachten.
Bei Aquabase Plus Basislack ist es besonders wichtig, dass der Basislack vor dem Auftrag des Klarlackes
vollkommen trocken ist

8. Montage- und Pflegehinweise fiir matte Oberflachen

Montage

Achten Sie darauf, dass keine harzigen, fettigen oder 6ligen Substanzen auf den Lack gelangen,
da diese Ruicksténde hinterlassen kdnnen. Dies sollte bei der Monatge von Fahrzeugteilen, die mit
2K Klarlack Extra Matt beschichtet wurden, unbedingt beachtet werden.

Die Montage der lackierten Fahrzeuge sollte mit sauberen Textilhandschuhen erfolgen.

Lackpflege

Verwenden Sie zur Lackpflege keinen Lackreiniger, Schleif- und Polierprodukte sowie Glanzkonservierer
(Wachse). Diese kénnen die Lackoberfliche beschéddigen bzw. eine Anderung im Glanz verursachen.

Ist versehentlich Wachs auf die Lackoberflache gelangt, entfernen Sie dieses umgehend und vorsichtig
mit einem Reiniger z.B. Silikonentferner P850-1834.

Wichtig hierbei: keinen groBen Druck auf die Lackoberflache ausiiben!

Verwenden Sie nur weiche und saubere Reinigungstiicher (z.B. Microfasertticher)

Teerspritzer oder —flecken auf der Lackoberflache kénnen Sie mit einem handelstiblichen Teerentferner
beseitigen. Bieten Sie ggf. Ihren Kunden bei groben Verunreinigungen lhre Kenntnis und lhren Service an.

Waschanlage

Das Fahrzeug kann von Anfang an in einer automatischen Waschanlage gereinigt werden (nach ausreichender
Aushértung der Reparaturzone).

Bevorzugen Sie Waschanlagen mit Schaumstoff- oder Textilbirsten.

Waschanlagen mit Kunststoff-Blrsten sind nicht geeignet.

Verzichten Sie unbedingt auf Waschprogramme mit einer abschlieBenden HeiBwachs- oder Glanzbehandlung.
Reinigen Sie bei grober Verschmutzung das Fahrzeug vor, bevor Sie in die Waschanlage fahren.
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Der EU VOC-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie IIB.e) in verarbeitungsfahiger Form ist maximal 840 g/
ﬁ Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in verarbeitungsfahiger Form betragt maximal 840 g/Liter.

YO Abhéngig von der gewahlten Verarbeitungsmethode kann der tatsachliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger Form
(€)(840)840 niedriger sein als durch den Code der ChemVOCFarbV vorgegeben.

Diese Produkte sind nur fiir den fachménnischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem technischen Datenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und dienen als anwendungstechni-
sche Unterstiitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informationen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fr ihre
Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit ibernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre Eig-
nung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen. Aus den Angaben in diesem Datenblatt
kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgeleitet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenblatter jederzeit dem
aktuellen Stand der Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu d@ndern und zu
erganzen. Diese Bestimmungen gelten fiir alle Anderungen und Erginzungen uneingeschrinkt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschiitzt.

Es gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen

Beachten Sie bitte die Gesundheits- und Sicherheits-Informationen in den Sicherheitsdatenblattern.
Diese stehen auch unter www.nexaautocolor.de zur Verfligung.

Wenden Sie sich bitte wegen weiterer Informationen an:

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Geschéftsbereich Nexa Autocolor
Postfach 201 - 40702 Hilden
Dusseldorfer Stral3e 80, 40721 Hilden

Tel 02103 /791-1,Fax 02103 / 791-601
E-Mail: autocolorgermany@ppg.com
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