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\ INNOVATING REPAIR SOLUTIONS

VOC-konform

Diese Produkte sind nur fiir den fachmannischen Gebrauch bestimmt

Express Plus Klarlack P190-8000

Produkte Beschreibung

P190-8000 Express Plus Klarlack

P210-8817 HS+ Harter

P852-1660 Express Verdlinner

P852-1661 Express Verdiinner lang (HT - fiir héhere Temperaturen)

Produktbeschreibung:

AQUABASE PLUS.

P190-8000 ist ein festkorperreicher 2K Acryl Klarlack auf neuester Bindemitteltechnologie zur Applikation auf

Der Express Plus Klarlack erzielt Trockenzeiten von 5 Min. bei 60°C Objekttemperatur oder 20 Min. bei 40°C Objekt-
temperatur. Mit einer Einstellung lassen sich samtliche ObjektgroBen von Spot Repair tber Teilelackierung bis hin zur
Ganzlackierung umsetzen. Trotz dieser kurzen Trockenzeiten wird ein hervorragendes Endergebnis in Bezug auf Glanz
und Decklackstand erméglicht. Nach Abkiihlung sind die Oberflachen sofort montier- und polierfahig.
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VERFAHREN

Bei Temperaturen zwischen 15-25°C

Bei Temperaturen zwischen 25-35°C

P190-8000 2 Volumenteile
P210-8817 2 Volumenteile
P852-1660 0,5 Volumenteile

P190-8000 2 Volumenteile
P210-8817 2 Volumenteile
P852-1661 0,5 Volumenteile

DEA 1030-64 oder SPP Mischbecher ,Klarlack” DEA1013-65 (650ml) oder DEA1013-13 (1300ml)

16 — 19 Sekunden DIN4 bei 20°C

Topfzeit bei 20°C: 1 Stunde Topfzeit bei 20°C: 1,5 Stunden
Wir empfehlen, den Klarlack unmittelbar vor der Verarbeitung zu héarten.
- . . Spritzdruck
Lackierpistole: Duse: (Eingangsdruck):
Sata RP 4000/5000 1,2 2,0-2,5 bar
DeVilbiss GTI, Luftkappe 110 1,2-1,3
GTI Pro Luftkappe T2 mm 2.0-2,5 bar
Anest lwata WS 400 Clear 1.3 2,0 bar

1. Spritzgang - verhalten aber geschlossen vorlegen
5 Minuten Abluftzeit

2. Spritzgang - normal und gleichméfig auftragen
Trockenschicht nach 2 Spritzgangen 50-75um.

1. Spritzgang - verhalten aber geschlossen vorlegen
7-10 Minuten Abluftzeit

2. Spritzgang - normal und gleichméfig auftragen
Trockenschicht nach 2 Spritzgangen 50-75um

Keine Abliftzeit bei Kombikabine
5 Minuten Abliftzeit bei separatem Trockenofen

Keine Abliftzeit bei Kombikabine
7-10 Minuten Abliftzeit bei separatem Trockenofen

Kein GbermafBiges Auftragen notwendig, der Verlauf erfolgt durch die Produkteigenschaft.

Ofentrocknung bei Objekttemperatur von:

Ofentrocknung bei Objekttemperatur von:

60°C: 5 Minuten
40°C: 20 Minuten
Montagefest nach Abkiihlung
Lufttrocknung:

montagefest: 1,5-2 Stunden

60°C: 10 Minuten
40°C: 25-30 Minuten
Montagefest nach Abkiihlung
Lufttrocknung:

montagefest: 2 Stunden

Kurzwelle: 6 -8 Minuten bei voller Leistung
5 Min. Abliftzeit vor voller IR-Leistung einhalten
(abhdngig von Farbton und Ausriistung)

Atemschutz tragen

Reinigung der Arbeitsgerdte sofort mit geeigneten Losemitteln.
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Empfehlungen zur gewichtsmaBigen Mischung des Klarlackes

Wenn die Ausmischung kleinerer Mengen der spritzfertigen Mischung erforderlich ist, empfehlen wir die
gewichtsmaBige Einwaage von Klarlack, Harter und Verdiinner nach der folgenden Tabelle.

Hinweis! Die Werte sind kumuliert — also die Waage zwischen den einzelnen Komponenten nicht tarieren.

Volumen der Gewicht Gewicht Gewicht
spritzfertigen P190-8000in g P210-8817ing P852-1660/61in g
Mischung in ml

100 45,7 91,2 101,4
200 91,4 182,5 202,9
250 114,2 228,1 253,6
330 150,8 301,1 334,7
500 2284 456,2 507,2
750 342,7 684,3 760,8
1000 456,9 912,4 1014,3
1500 685,3 1368,7 1521,5
2000 913,8 1824,9 2028,7
2500 1142,2 2281,1 2535,8

Mischung von P190-8000 mit Additiven um 1 Liter spritzfertigem Material nach Zugabe der

Additive zu erzielen
Diese Mischung vor Harterzugabe sorgfaltig umriihren. Die Gewichtsangaben sind kumulativ.
Zwischen den Zugaben Waage nicht tarieren.

;J:utﬁ; Glanzgrad | P190-8000 | P565-7210 | P565-7220 | P100-2020 | P210-8817 | P852-1660/61
Glanzend 45699 912,49 1014,3 g
= % Feine
o =
23 Straktur 243,8¢ 5133¢g 814,7 g 987,7 g
& 5
x Grobe
14,7 7, 70, 1,
Struktur 3 g 557,09 870,59 291,59
Glanzend 354,5¢g 47389 |8857¢g 1011,59
56 Feine
2y Struktur 2448¢ 591,2 g 9163 g 9959 g
v C
=2 Grobe
270, 478, ,2 2
Struktur 059 89¢g 838,29 990,29
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ALLGEMEINE VERARBEITUNGSHINWEISE

1.

Untergriinde
Aquabase Plus Basislack, intakte und ausgehartete Altlackierung

. Vorbehandlung des Untergrundes

Der Aquabase Plus Basislack muss vollstandig getrocknet sein.
Die Altlackierung muss vorher matt geschliffen und gereinigt werden z.B. mit Schleifreiniger P562-106 oder
mit feinem, grauem Schleifpad und mit Reiniger P850-1834/1440.

Beispritzsystem
Klarlack in die angrenzende, geschliffene Flache ausnebeln. Die Spritznebel-Randzone wird durch Ausnebeln mit Bei-
spritz Verdiinner P850-1622 (Spriidose) angeldst und erleichtert so das abschlieBende Polieren.

Lacktemperatur

Bei allen 2K Decklack Systemen liegt die optimale Verarbeitungstemperatur bei 20-25°C. Das gilt im Beson-
deren fir die festkdrperreichen High Solids Systeme. Wir empfehlen, kaltes Material vor der Verarbeitung auf
mindestens 20°C zu erwarmen. Unterhalb dieser Temperatur wird die Qualitat des Lackes erheblich beein-
trachtigt.

Infrarot Trocknung

Die Trockenzeiten sind abhdngig von Farbton und Geratetyp. Hinweise des Herstellers beachten.
Bei Aquabase Plus Basislack ist es besonders wichtig, dass der Basislack vor dem Auftrag des Klarlackes vollkommen
trocken ist.

Uberlackierbarkeit
P190-8000 ist nach der Montagefestigkeit mit sich selbst tiberlackierbar.

Bitte hierzu den Untergrund/die Lackierung mit einem Zwischenschliff mit P800 (nass) oder P400/500 (trocken) bear-
beiten.

Fehlerkorrektur und Polieren

Zeitnah nach Abkihlung kénnen eventuelle Staubeinschlisse/Fehlstellen im Klarlack P190-8000 mit den empfohlenen
Poliersystemen der Hersteller auspoliert werden.
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Der EU VOC-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie I1B.d) in verarbeitungsfahiger Form ist maximal 420 g/
Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in verarbeitungsfahiger Form betrdgt maximal 420 g/Liter.
Abhéngig von der gewahlten Verarbeitungsmethode kann der tatsdchliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger Form
ﬁ niedriger sein als durch den Code der ChemVOCFarbV vorgegeben.

Hinweis: Durch die Kombination dieses Produktes mit Mattierer P565-554, Elastifizierer P100-2020, Struktur Zusatz
fm‘éﬁ!ﬁ P565-7210 fein oder P565-7220 grob entsteht ein Speziallack entsprechend der Definition der ChemVOCFarbV.
Der EU VOC Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie IIB.e) in verarbeitungsfertiger Form ist maximal 840 g/
Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in verarbeitungsfahiger Form betrdgt maximal 840 g/Liter.

Diese Produkte sind nur fiir den fachmannischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem technischen Datenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und dienen als anwendungstechni-
sche Unterstiitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informationen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fr ihre
Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit Gbernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre Eig-
nung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen. Aus den Angaben in diesem Datenblatt
kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgeleitet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenblatter jederzeit dem
aktuellen Stand der Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu d@ndern und zu
erganzen. Diese Bestimmungen gelten fiir alle Anderungen und Erginzungen uneingeschrinkt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschiitzt.

Es gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen

Beachten Sie bitte die Gesundheits- und Sicherheits-Informationen in den Sicherheitsdatenblattern.
Diese stehen auch unter www.nexaautocolor.de zur Verfligung.

Wenden Sie sich bitte wegen weiterer Informationen an:

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Geschéftsbereich Nexa Autocolor
Postfach 201 - 40702 Hilden
Dusseldorfer Stral3e 80, 40721 Hilden

Tel 02103 /791-1, Fax 02103/ 791-601
E-Mail: autocolorgermany@ppg.com
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