Produktdatenblatt

H5930V | Januar 2016

Diese Produkte sind nur fur den fachméannischen Gebrauch bestimmt

Self Levelling Primer P565-5601/-560

Produkte Beschreibung

P565-5601 Self Levelling Primer — SGO1

P565-5605 Self Levelling Primer - SG05

P565-5607 Self Levelling Primer - SG07

P210-842 2K HS Harter kurz

P210-8430* 2K HS Harter normal

P210-844 2K HS Harter lang

P210-8815 2K HS+ Hérter (Kompaktsystem)

P850-1693 HS Verdinner normal

P850-1694 HS Verdunner lang

P852-1690* 2K Beschleuniger/Verdiinner

P852-1670** Kunststoff Additiv fiir Self Levelling Primer
*Praxistip:

Die bestmdgliche Balance zwischen Verlauf, Abliftverhalten und Topfzeit von Self-Levelling-Primer
wird in der Kombination mit Harter P210-8430 oder P210-8815 und 2K Beschleuniger/Verdiinner
P852-1690 erreicht.

**Praxistip:

Mit der Zugabe des P852-1670 Kunststoff Additiv im Austausch mit dem Verdlnner, kann der Self Levelling
Primer direkt ohne Kunststoff-Haftvermittler nach Reinigung/Vorbehandlung auf blanken Kunststoffunter-
grinden appliziert werden.

Produktbeschreibung:

Self Levelling Primer P565-560X ist ein Nass-in-Nass Fuller, der Lackierprozesse optimiert.

Self Levelling Primer hat optimale Verlaufseigenschaften, die Lackierergebnisse mit maximalem Glanz ermég-
lichen, die sonst nur mit Schleiffiillern erreicht werden kénnen. Darlberhinaus ermdglicht Self Levelling Primer
die Lackierung von KTL beschichteten Neuteilen ohne vorherigen Anschliff sowie blanken vorbehandelten
Kunststoffuntergriinden ohne Haftvermittler und kann innerhalb von 5 Tagen ohne Zwischenschliff* mit allen
Nexa Autocolor Decklacksystemen Uberlackiert werden. Diese Eigenschaften ermdglichen neue Arbeitsablaufe
innerhalb eines Lackierfachbetriebes, da verschiedene Neuteile in einem Kabinendurchgang geflllert werden
und zu einem spaterem Zeitpunkt ohne Zwischenschliff lackiert werden kénnen.
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VERFAHREN

Produkt vor Verarbeitung sorgféltig aufriihren

Vorbereitung des Untergrundes siehe
“Allgemeine Verarbeitungshinweise”

DEA1030-51 oder SPP Mischbecher DEA1030-58 oder SPP Mischbecher
P565-560X 2 Volumenteile P565-560X 4 \Jlolumenteile
P210-842/8430/844 1 Volumenteil P210-8815 1 Volumenteil
P850-169X P850-169X

oder P852-1670 KS Additiv 0,5 Volumenteile | oder P852-1670 KS Additiv 2 Volumenteile

16-18 Sekunden DIN 4 mm

Topfzeit bei 20°C: max. 60 Minuten
Hinweis: Lackierpistole unmittelbar nach Verarbeitung reinigen!

Spritzpistole: Compliance oder HVLP
Spritzdise: 1,2-1,3 mm
Spritzdruck (Eingangsdruck): Compliance 2,2-2,5 bar/HVLP 1,8-2,0 bar

—a—| | Einen verhaltenen, geschlossenen Spritzgang vorlegen und sofort danach einen normalen
Spritzgang auftragen.
Das ergibt ca. 35-40 pm Trockenschichtdicke.

21212 Keine Abliftzeit zwischen den Spritzgdngen notwendig
—— | | Endabliftzeit vor Weiterbeschichtung: 15 Minuten bei 20°C oder 10 Minuten bei 40°C

» Normalerweise wird im Nass-in-Nass Lackierverfahren nicht geschliffen.
) Eventuelle kleinere Staubeinschlisse kdnnen nach ca. 15 Minuten mit feinem Trockenschleifmittel
B<dl | | (ca. P1000-P1200) gekdpft werden.
Nach 3 Tagen sollte eine Zwischenreinigung mit feinem Schleifvlies und P850-1440/P980-8252
durchgefiihrt werden.Wenn die Decklackbeschichtung nach 5 Tagen oder spater durchgefihrt wird,
muss Self Levelling Primer mit Excenter P400/Schleifvlies grau zwischengeschliffen werden.

—} .
‘:,ﬁ Uberlackierbar mit Aquabase Plus Basislack und mit 2K HS+ Decklack P471.

o Atemschutz tragen
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\ INNOVATING REPAIR SOLUTIONS

ALLGEMEINE VERARBEITUNGSHINWEISE :

1.

Untergriinde
Werksgrundierungen (KTL) von FZG-Neuteilen ohne Anschliff, Altlackierungen, Stahlblech, Aluminium,
verzinktes Stahlblech, Kunststoffe

Vorbehandlung der Untergriinde

a) Werksgrundierung (KTL) von FZG-Neuteilen ohne Anschliff
KTL-Grundierung mit Silikonentferner P850-1834 oder P850-1440 reinigen

b) Altlackierung
Anschleifen mit P320-P400 Excenter
Durchschliffstellen zum blanken Blech vorgrundieren mit 1K Primer P565-908X, Reaktions Haftgrund P565-
9020,
2K Haftgrund P565-9868 oder EP-Primer P565-9078. Mindestschichtdicke 20 ym.

c) Stahlblech, Aluminium, verzinktes Stahlblech
Metallisch blanke Untergriinde reinigen mit Silikonentferner P850-1834/-1440 oder Reiniger P851-61
Anschleifen mit P180-P320 Excenter
Grundieren mit 2K Haftgrund beige P565-9868, Reaktions Haftgrund P565-9020 oder 2K Epoxy-Primer
wasserverdinnbar P980-2028

d) Kunststoffe
Blanke Kunststoffe entsprechend Produktdatenblatt L1200V vorbereiten.
Mit der Zugabe des P852-1670 Kunststoff Additivim Austausch mit dem Verdinner, kann der Self Level-
ling Primer direkt ohne Kunststoff-Haftvermittler nach Reinigung/Vorbehandlung auf blanken Kunststoffun-
tergriinden appliziert werden (Ausnahme PS/PE/PP, siehe auch Kunststoffreparaturposter).

Auswahl der Harter und Verdiinner

Praxistip:

Die bestmdgliche Balance zwischen Verlauf, Abliftverhalten und Topfzeit von Self-Levelling-Primer
P565-560X wird in der Kombination mit Harter P210-8430/-8815 und 2K Beschleuniger/Verdiinner P852-
1690 erreicht.

Spectral Grey Tabelle
Die aufgefiihrten Angaben sind kumuliert — Waage zwischen der Zugabe der einzelnen Produkte nicht tarieren!

Spectral Grey Abstufungen
% n. Gewicht SG 1 SG 3 SG5 SG 6 SG7
P565-5601 100 75
P565-5605 25 100 48
P565-5607 52 100
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Produktdatenblatt H5930V

Der EU VOC-Grenzwert fir dieses Produkt (Produktkategorie IIB.c) in verarbeitungsfahiger Form ist maximal 540 g/
Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in verarbeitungsféhiger Form betragt maximal 540 g/Liter.

Abhéngig von der gewahlten Verarbeitungsmethode kann der tatséchliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger Form
fc(;?smzsﬁf niedriger sein als durch den Code der ChemVOCFarbV vorgegeben.

Diese Produkte sind nur fiir den fachméannischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem technischen Datenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und dienen als anwendungstechni-
sche Unterstlitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informationen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fir ihre
Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit tbernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre Eig-
nung fir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen. Aus den Angaben in diesem Datenblatt
kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgeleitet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenbl&tter jederzeit dem
aktuellen Stand der Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern und zu
ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fir alle Anderungen und Ergénzungen uneingeschrénkt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschitzt.

Es gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen

Beachten Sie bitte die Gesundheits- und Sicherheits-Informationen in den Sicherheitsdatenblattern.
Diese stehen auch unter www.nexaautocolor.de zur Verfiigung.

Wenden Sie sich bitte wegen weiterer Informationen an:

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Geschéftsbereich Nexa Autocolor
Postfach 201 - 40702 Hilden

Dusseldorfer StraBe 80, 40721 Hilden

Tel 02103 / 791-1, Fax 02103 / 791 -601
E-Mail: autocolorgermany@ppg.com

Seite 4/4



