Standox Performance Blend 5730

Standox Performance Blend 5730 ist eine Verdiinnung
fiir die Beilackierung auf Alt- und Werkslackierungen.
"““HHHHHHHH\M Sie eignet sich hervorragend zum Beilackieren von
- Standocryl VOC-Performance-Pro-Klarlack K9590 und
VOC-Xtreme-Klarlack K9580.

- Flr Ubergangslose Randzonen im Beilackierbereich.

STANDOX? * Hervorragendes Anl6severmdgen von Alt- und
| Werkslackierungen.
‘ - Zur ausschlieBlichen Verwendung mit Standocryl
‘ VOC-Performance-Pro-Klarlack K9590 und

VOC-Xtreme-Klarlack K9580.
+ Geringer Polieraufwand

Beispritzverdinnung fur Standocryl
VOC-Performance-Pro-Klarlack K9590 und
VOC-Xtreme-Klarlack K9580

The Art of Refinishing.
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Produktvorbereitung fiir die Verarbeitung

Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird
dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

|:| D Kann verwendet werden mit:

2K gehartet Standocryl VOC Performance Pro Clear K9590
Standocryl VOC Xtreme Clear K9580

Empfohlene Arbeitsschritte siehe nachste Seiten.

Nicht zutreffend
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Beilackiermethode fiir Standocryl VOC-Klarlacke

Beilackierzone und Ubergangszone zur intakten Altlackierung mit z.B.
3M Trizact P3000 Fine Finishing Schleifscheiben oder dhnlichen
Schleifmitteln anderer Hersteller schleifen.

Optional: Falls nétig, Polieren der Beilackierzone mit einer groben
Polier- und Schleifpaste.

Reinigen des vorbereiteten Bereichs mit Standox Reiniger.

Einstellen des Standocryl VOC-Performance-Pro-Klarlack K9590 oder
Standocryl VOC-Xtreme-Klarlack K9580 gemaR technischem Merkblatt.
Uberlackieren der geeigneten Standox Basislackqualitat mit spritzfertig
eingestelltem Standocryl VOC-Performance-Pro-Klarlack K9590 oder
Standocryl VOC-Xtreme-Klarlack K9580 . Beilackieren des Klarlacks in
abgestuften Spritzgangen und mit reduziertem Spritzdruck innerhalb
des geschliffenen Bereichs.

Beispritzen des puren Performance Blend 5730 in diinnen Spritzgéngen
mit reduziertem Druck auf die Beilackierzone. Spritznebel des Klarlacks
auflésen und einen weichen Ubergang herstellen. Hierbei innerhalb der
mit P3000 geschliffenen Flache bleiben.

Optional: In den polierten Beilackierbereich ausnebeln.

Trocknung geman des technischen Merkblatts.

Eine zusatzliche IR Nachtrocknung der Beilackierzone kann das Risiko
des Kantenabrisses beim Polieren reduzieren.

Wenn nétig und in Abhangigkeit vom gewilinschten Endergebnis, kann
die Ubergangszone nach der Trocknung und Abkiihlung leicht mit 3M
Trizact P3000 oder ahnlichen Schleifmitteln geschliffen werden.
Polieren mit einer rotierenden Poliermaschine. Polierdruck kontrollieren
und Rotation immer in Richtung der Altlackierung betreiben. Nicht
gegen die Beilackierkante polieren.
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Produkte

Standox Performance Blend 5730

Hinweis

- Performance Blend 5730 darf nur mit Standocryl VOC-Performance-Pro-Klarlack K9590 oder
VOC-Xtreme-Klarlack K9580 verwendet werden.

Vor der Verarbeitung beachten Sie bitte das jeweilige Sicherheitsdatenblatt. Die Warnhinweise auf der Verpackung
beachten.

Alle anderen im Reparatur-Lackiersystem von Standox aufgefiihrten Produkte sind aus unserem Produktsortiment.
Systemeigenschaften werden nicht zugesichert, wenn das zugehérige Produkt in Kombination mit anderen Produkten oder
Additiven verwendet wird, die nicht zum Produktsortiment von Standox gehdéren (auBer bei ausdriicklicher Freigabe).

Nur zur Benutzung durch den Fachmann. Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgfaltig ausgewahlt und
zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und
wir ibernehmen keine Haftung fiir inre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstéandigkeit. Die Uberpriifung der Informationen auf
Aktualitadt und Geeignetheit fur die vom Verwender beabsichtigte Anwendung obliegt dem Verwender selbst. Das in diesen
Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschitzt. Alle Rechte
vorbehalten. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu
jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern
und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fiir die Anderungen und Ergénzungen uneingeschrankt fort.
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